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"Drue kfes tea Rohr aus thermoplastischem Kunststoff M 

Die Brf inching bezieht sich auf eih druckfes tee Rohr aus thermoplastischem 
Kunststoff v das im Bergbau Verwendung finden soil. 

Es iat bekannt, Rohre aus thermoplastischem Kunststoff entweder nit einer 
homogenen Wand Oder solcber ait Verstarkungseinlagen aus schraubenf bnnig 
gewickelten Wendeln aus Hetalldrahten, Textilgarnen Oder Glasfasera her- 
zustellen. Auoh eine Ummantelting solcher Rohre mit Bfindem oder Matten, 
Geweben usw. f die mit Kunstharz getrknkt sind, list bereits in mancberlei 
Variationen und Zusammeneetzungen vorgenommen worden. Selbst aus solchen 
Bandern und Matten allein vurden schon Rohre hergestellt* 

• 2 



Bei sol chen Rohren hat sich gezeigt, dafl einmal die Zug- und DrucJfc£*stig- 

r 

keit nicht den hohen Anforderungen* die der Bergbau etellt, gewachsen 
sind, zum anderen die Rauhigkeit des Rohrinneren grofie Druckv^rluste z.B# 
bei der Y/eiterleitung von Druckwasser von 25 bis 3o atii auf treten laBt. 

Deshalb wird erf indungsgem&B vorgesohlagen, ein PVC-Rohr Oder aus beson- 
derem Kunststoff gefertigtes Rohr von ca. 5 m L&nge an seinen beiden En- 
den in Flansche aus Metall oder bewehrtem Kunststoff ein zukleben, die m 
Stutzexx aufweieen, welche sich mit einer groBen vertieften Hohlkehle an 
den Flansch ansohliefien und auBen keglig auf den AuBendurchmesser des 
eingeklebten Rohres zulaufen. Sine dreifache Ummantelung des Rohres mit 
getrankter Glasf asermatte wird so auf das Bohr aufgebracht, daB die En- 
den der Matt en in die vertieften Hohlkehlen am Flansch zu liegen kommen, 
wo sie mit der zusatzlich auf gebrachten Xreuzwicklung aus Glasf as ergarnen 
gehalten und duroh an den Planschen verst&rkten Wickellagen gehalten 
w era en* 

Auf diese Weise konnen die im Rohr auftretenden Langskraf te sicher aufge- 
fangen werden* Die mehrfach kreuzformig darGber aufgebrach'te Wicklung 
nimmt die Radialkrafte auf , die durch den inner en Druck im Rohr erzeugt 
werden. 

Zur Sicherstellung des Dichthaltnes kann zwischen Planschstutzen und Rohr 
ein O-Ring eingebaut werden. 

In der Zeiohnung ist der Gegenstand der Erfindung dargestellt. 
Es zeigent 1 « 

Fig. 1 eine Ansicht des Rohres 

Fig, 2 einen Sohnitt I-I-I duroh ein Rohrende 

Fig. 3 einen Sohnitt vie Fig. 2 mit O-Ring. 

Das druokfeste Rohr naoh Fig* 1 besteht aus dem Xnnenrohr 1 naoh Fig* 2. 
welohes aus PTC Oder einem sonst fair besondere Zwecke ge&igneten thermo- 
plastischen Kunststoff hergestellt ist und dessen beide Enden plan ab- 
gedreht sind* Auf diese Rohrenden wird Jewells ein Flansch 2 bis sum An- 
schlag 9 der Ausdrehung aufgeschoben und mittels Klebens befestigt. Der 
Flansch 2 selbst kann a us. Metall oder einem verst&rkten bzw. bewehrten 
Kunststoff bestehen. Der Flansch hat einen angeformten Stutzen 4, der fiber 
die vertieft angebrachte Hohlkehle 3 mit diesem selbst verbunden ist* Der 

- 3 - 



BNSDOCID: <DE 1932448U_I_> 



■ - 3 - _ 

nach dem Innenrohr zu liegende Teil oder Stutzen 4 des Flansches 
lftuft vom &u6eren Rand 1o der Hohlkehle 3 kegligauf den AuBendurch- 
*- messer des Rohres 1 zu. Die auf der AuBenseite 'des Rohres 1 aufgebrach- 
ten, mit aush&rtendem Kunstharz getr&nkten Glasf asermatten 5t die in 
dreif acher Lage aufgewickelt wurden, w ?8ind. mit ihren Enden 5* tt*> er 
Kegel des Flanschstutzens 4 in. die Hohikehle 3; eingelegt und dprt durch 
d±e*zusatzliche Bewehrung 6, .die durch sioh ilherkreuzende Schrauhenwendeln 
kaa ^etrahkteiTGlasfaserfaden-'oder -schnttren *aufgebracht sind, gehalten. 
Zur besseren Befestigung^wird die ^Hohlkehle 3 noch mit mehreren Windun- 
gen der* Bewehrizng v gXatt ausgefiillt* Naoh dem; Ausharten der Harse sind 
somit drei Ubereinianderliegende. fest mit ; demCFlansch und. miteinander ver- 
bundene Rohre im Flansch entstanden, bei denen die^Punktioneyerteilung 
wie folgt istt 

■ ,S ... . ; . \, . , . • ; - • . . •-■ ; * 

Die Bewehrung 6. nimmt, die, Radialkraf te auf f die durch den inneren ttber- 
druck im Rohr 1 erzeugt werden und.hElt gleiohzeitig die dreifache Urn- 
hiil lung, der Mat ten 5 auf . dem Rcftxr 1 und auf dem kegligen Stutzen 4 sowie 

. in der . Hohlkehle 3 f est. . 

Die Mattenwicklung 5 nimmt die L&ngskrafte auf, die durch die auBere 
Kante 1o der Hohlkehle 3 auf sie ubertragen werden. Ein Abgleiten vom 
Flans chstutzen 1o ist durch Vie fes^te Ve^binduhg mittels der Hohlkehle 
3 nicht moglich. - " 

Das-ihnere Rohr 1 Bbrgt mit seiner glatten Inftenflache ftir eine gute 
Leitung dee in* ihm gefSrderten Mediums • . 

Der Flansch 2 dient wie iiblich der Verbindung der Rohre miteinander, 
wobei die Fl&che 11 1 bzw. wenn no tig die Senkung 12* zur Abdichtung 
h^rangezogen wird. 

Zur Sioherstellung der Dichtheit zwischen Rohr 1 und Flansch 2 kann 
die Bohrung des Flansches 2 mit einer halbrunden Ringnut 14 versehen 
werden, in die ein O-Ring 13 eingelegt wird* 

Die im Flansch 2 angebrachte Ringnut 8 sichert die zur Verbindung der 
Rohre beniftzten Schraubenbugel und verhindert ein Abgleiten dieeer. 

Die Normallange 1 soil ca. 5 betragen. 
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1#) Druokfestee Bohr aus thermoplastischem Kunststoff » das mit Matten 
und Faden aus Glasf asern Oder Metall bewehrt ist dadurch gekenn- 
zeichnet* daB die Enden des Eohres (l) in Planschen (2) aus Metall 
Oder verstiirktem Kunststoff eingeklebt we r den, wobei jeder Flansch 
(2) einen nach dem inneren Rohr (1) zu keglig verlauf enden Ansatz (4) 
tragtf der sich an den Flansch selbst mit einer stark vertieften, 
umlauf enden Hohlkehle (3) anschlieflt, in welche die Mattenenden (5) 
eingebettet sind. 

2«) Druckfestes Rohr nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet 9 daB in diese 
Hohlkehlen (3) die Verstarkungsmatten (5) mit ihr en Enden (5*) mit- 
tels der kreuzf Srmig gewiokelten sie iiberlagernden Schraubenwendel 
. der Radialverstarkung (6) fest eingewickelt sind und die Wicklung 
an dieser Stelle so weit mehrlagig erfolgt (7), daB die Hohlkehle 
voll ausgefiillt ist. 

3*) Druckfestes Rohr nach den Anspruchen 1 und 2 dadurch gekennzeichnet , 
daB jeder Flansch (2) eine umlauf ende Rille (8) tragt. 

4») Druckfestes Rohr nach den Anspruchen 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet , 
dafi zur Sioherstellung der ^ichtheit zvischen dem Rohr (1) und dem 
Flansch (2) ein O-Ring (13) in die Rille (14) der inneren Bohrung 
des Flansches in bekannter TTeise eingebaut wird. 
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